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Vysoce produktivni poloautomaticka hydraulicky ovlddana dvousloupova pasova pila.

Pila je uréena pro déleni materidlu v kolmych rezech.

Pila je uréena k rezani ocelového materialu. DalSi materialy, které je na pile mozno rezat, jsou lehké kovy.
Zde doporucujeme konzultaci o pouzitelnosti pily s vyrobcem.

Ridici systém:

Stroj je vybaven programovatelnym PLC SIEMENS SIMATIC S7-1200. Pohon pilového pdasu a pohyb ramene jsou
kompletné fizeny a pohanény technologii SIEMENS.
Barevny dotykovy displej-HMI SIEMENS TP 700 COMFORT. umoznuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje.
Zndzornuje pracovni stavy jako rychlost pasu, fezny posuvu a stavy jednotlivych pracovnich pohybi a informace
o feznych programech.
POLOAUTOMATICKY REZIM: Pila okamZité feze material v poloautomatickém rezimu.
Regulace rezného posuvu je realizovana fidicim systémem pomoci servomotoru a skrticiho ventilu hydrauliky.
Tim je dosaZen velmi pfesny fezny posuv. Obsluha pily zada do programu pozadovany fezny posuv (mm/min)
a pila tento posuv presné nastavi. Pouzity zpUsob fizeni neni zavisly na teploté (viskozité) hydraulického oleje.
Dva zakladni reZzimy automatického systému regulace (ASR): ARP a RZP.
o  RZP = Regulace zén. Systém umozZiiuje v 5 zénach fezaného materidlu nastavit optimalni fezny posuv a
rychlost pilového pasu v zavislosti na poloze pasu.
o  ARP= Systém automatické regulace fezu v zavislosti na fezném odporu materidlu nebo otupeni pilového
pasu. Systém nabizi dva zdkladni rezimy ARP: BIMETAL a KARBID
= ReZim BIMETAL je vhodny pro optimalizaci fezného posuvu pfti fezani profild (jeklG) prostfednictvim
bimetalovych pastl. Rezny posuv je vyssi, pokud pilovy pés feZe stény profilu. Jakmile se pas dostane
do fezu plného materialu, systém automaticky snizi fezny posuv tak, aby nebyly zahlceny zubové
mezery pdsu a nedoslo k ,podfiznuti®.
= Rezim KARBID je vhodny pro fezani plnych prarez( tyci. Pfi nadmérné zatézi pilového pasu (napf.
pokud je pas opotrebeny), fidici systém snizi fezny posuv. Reakce na zmény je vyrazné pomalejsi nez
v reZimu BIMETAL.
Ovladaci panel je umistény v krytu kladky upinani. Ovladaci panel se sklddd z mechanickych tladitek a digitalniho
displeje fidiciho systému pily. Mechanicka tlacitka slouZi pro ovladani zakladnich pohyb pily (pohyb ramene,
svérakd) a spousténi pracovniho cyklu pily. Ovladaci panel je dale vybaven bezpecnostnim tladitkem pro
zastaveni pily. Tlacitka pro ovladani pohybu stroje jsou soucéasti velmi kvalitni foliové klavesnice.
Bezpecnostni modul s autodiagnostikou.

Pila je konstrukéné fesena tak, aby odpovidala extrémnimu namahdni ve vyrobnich podminkach. Pasova pila
ma robustni konstrukci, kterd predurcuje modely Herkules k vyuZiti karbidovych pilovych pas(.

Rameno pily s uloZzenim sloupt tésné u upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloup minimalizuji
vibrace a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.

Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajisténa potiebna tuhost a prfesnost fezani.

Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linedrniho vedeni s vysokou Unosnosti. Pohyb
ramene pily pomoci dvou hydraulickych valc(.

Robustni litinové kladky sklonéné o 25 stupni oproti roviné fezu. Diky sklonu ramene je dosazeno snizeni zkrutu
pasu a dosazeno moznosti pfiblizit pas do minimalni vzdalenosti od linedrniho vedeni na sloupech. Toto
usporadani vede k eliminaci vibraci a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.

Rameno pouZziva inkrementalni ¢idlo pro vyhodnoceni polohy ramene nad materidlem. Horni pracovni polohu
ramene je mozno nastavit fridicim systémem.

Dolni poloha pomoci stavitelného dorazu a mikrospinace. Dolni pracovni polohu ramene je mozné také zadat
pfimo do fidiciho systému pily. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno zastavi v poloze nastavené fidicim
systémem.

Hlavni svérak je robustni ocelovy svarenec.

Hlavni svérak s délenou Celisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem. Celisti zajistuji bezpe¢né upnuti materialu.
Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou Celist svéraku pfimo do vynasece ttisek.

Pohyb celisti hlavniho svérdku po dvou kolejnicich linearniho vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna Celist
je dlouhozdvihova. Druha celist je pevna.

Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace taku na manometru.
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Standardni vybava

‘
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Vedeni pésu ve voditkach s desti¢ckami a navadécimi lozisky a po litinovych kladkach.

Vedeni pasu ve voditkach je feSeno pomoci "bezvilového" vedeni pasu, kdy pas je dotlacen hydraulickym
vdalcem, ktery pfi vyméné pdsu zajisti dostate¢ny prostor pro komfortni vyjmuti starého a vlozeni nového
pilového pasu.

Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napindni je voditko uloZeno na
posuvném nosniku.

Nosnik voditka pasu nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je spojeny s pohybem celisti
svéraku. Proto neni nutné jeho polohu manualné nastavovat.

Pila je standardné vybavena hydraulickym napinanim pilového pasu-umozriuje kdykoli dodrzet idedlni
podminky fezu.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Elektromotorem pohdanény kartac zajistuje dokonalé Cisténi pilového pasu.

Pohon pilového pasu prostfednictvim planetové prevodovky a tfifazového elektromotoru s plynulou regulaci
rychlosti pilového pdasu frekvenénim ménicem.

Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do
fezné drazky.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky a vynasecem tfisek. Podstavec je uzplisoben pro manipulaci s pilou
pomoci jefabu.

Mikrospinac¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

Ovladani 24 v.

Stroj vybaven hydraulickou centrélou, kterd ovlada veskeré funkce poloautomatické pily. Tlac¢i rameno do fezu,
zdvihani ramene, otevirani a zavirani svéraku.

Zakladni vybava stroje:

Vynasec tfisek.

LiSta s LED pro osvétleni pracovniho prostoru.
Pilovy pas.

Sada naradi pro béZznou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD

Pracovni cyklus:

Po odstartovani pracovni ho cyklu pomoci tlacitek START upne svérak a pila provede fez zvolenou rychlosti. V doini
pracovni poloze, kterd je urena zadanou hodnotou v systému nebo koncovym mikrospinacem, se ukondi fez,
rameno a pas se chova dle nastavenych parametr( v systému. Obsluha pouze posouva material.

Rezné parametry

+HP max

*doporucena hodnota. Pfi prekroc¢eni doporuceného

850 X X maximalniho prdméru neni mozné garantovat vykon

pilového pasu! fezani svazkd bez horniho pfitlaku. HP =

feznych parametra.

3
. 850* X X prisluenstvi za priplatek. Pfi pouZziti HP dojde k omezeni

1000 x 850 1000 x 460 1000 x 840

Rezné parametry

Nejmensi odfezek

Nejmensi délitelny pramér mm

100 uréeno velikosti profezové desky — moznost objednat
specialni velikost

Nejmensi zbytek pfi jednom fezu mm 110
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Pohon pilového pasu kw 11,0

Pohon hydraulického agregatu kw 4

Cerpadlo chladici emulze kw 0,16

Elektromotor Cisténi pilového pasu kw 0,12

Elektromotor pohonu $nek. vynasece trisek kw 0,12

Chlazeni kw 0,06

Ridici obvod kw 0,5

Celkovy ptikon kw 20,7

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min 15-80

Rozmér pilového pasu mm 9490x67x1,6 (9490x80x1,6)
Elektrické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky

Posuv materialu Manualné

Upindni materialu Hydraulicky

Napinani pasu Hydraulicky

Cisténi pilového pasu Cistici karta¢ pohanény elektromotorem
Chlazeni Vykon = [I/min] | Obsah nadrze =[]

Rozméry pily

Délka Sitka Vygka Vyéka stolu | Hmotnost
[Lmin] [Lmax] [B] [Hmax] [Hmin] V] (kg)
4460 6000 2000 3260 2820 620 7800

Lmin= rozmér pily bez vynasece



